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木产品的性

针对上

树种适应性

影响的基础

胶单板干燥

以及重组木

的生产工艺

 
1  材料和方

1.1  试验材

杨木（

为 30～35 c
浸渍用

pH 值 9.71，
游离醛质量

1.2  仪器设

单板旋

热压机，万

1.3  制备工

工艺流

原木旋

次干燥→开

边→砂光→
1）单板

疏解后单板

8%～10%后

将浸胶

终含水率为

2）干燥

为 25 ℃左

后再进行铺

化时间，以

单板压制的

3）铺装

格为 450 m
单板，并按

4）热压

度 140 ℃，

压板通冷水

板。每个条
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性能。 
上述生产中遇

性、密度和制

础上[1-8]，笔者

燥后的开口陈

木产品性能的

艺提供参考。 
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（Populus spp.

cm，平均含水
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万能力学试验
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→取样→测试 
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装组坯：板材

m × 170 mm 
按顺纹方向铺

压成型：以厚

热压时间为

水降温，至板

条件压制 3 块
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胶：旋切单板

为 25%～35%
，控制浸胶量

℃条件下，二
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4  性能检测

4.1  分子量

根据相似相

浸泡在无水乙
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因为浸胶单
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由图 1
的重均分子

延长到 90 d
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356.10%和
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2.2  开口陈
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1 可知，随开

子量呈逐渐增

d 后，胶黏剂

口陈化 10 d
100.91%。说

子量增加，预

陈化时间对重

不同陈化时间

检测结果见图

图 2  浸胶单板干

重组木耐

ct of open assem
n water resistan

表 1  浸胶单板开

耐水性能影

Variance of an
n water resistan

度） 均方 

℃) 0.044 

) 2.351 

℃) 0.620 

) 22.828 

℃) 1.102 

℃) 66.446 

2 可知，在密

延长，板材的

          
          

开口陈化时间

增加的趋势。

剂的重均分子

时的分别增

说明随开口陈

固化度增加，

重组木耐水性

间的浸胶单板

2，方差分析

干燥后开口陈化

耐水性能的影响

mbly time of im
nce of scrimber

 
开口陈化时间对

影响的方差分析

nalysis of open 
nce of scrimber

F 值 

4.337 

5.315 

6.720 

27.493 

14.734 

8.658 

密度相同的条

WSR 和 TS
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间的延长，胶

当开口陈化

子量较原胶、

加了 955.42
陈化时间的延

，活性减弱[9

能的影响 
板制备重组木

析结果列于表

化时间对 
响 
mpregnated ven
r samples 

对重组木 

析 

assembly time
r samples 

显著性

0.019

0.009

0.004

0.000

0.000

0.003

条件下，随开

SR 增大，耐
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降低。在三种

板制备的重组

相比，其 WSR
R 分别增加了

随浸胶单板

剂的分子量增

弱；另外，随

程中，胶合界

，从而影响重

能的降低。

方差分析显

口陈化时间对

条件时，浸胶

能都呈极显著

  开口陈化时

开口陈化不

学性能测试结

图 3  浸胶

g.3  Effect of o
on mechan

          
           

种处理条件下

组木，与未陈

R 分别增加了

了 89.08%、8
板开口陈化时

增大，预固化

随胶黏剂重均

界面上的胶黏
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对重组木 WS
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著影响。 
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结果，如图 3
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合性能，导致

℃水浸处理时

SR 的影响为显

陈化时间对重

木力学性能的
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3 所示。 
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由图 3
口陈化时间

差别不明显

板开口陈化

 
3  结论 

1）随浸

胶黏剂的分

2）本试

间的延长，

化不明显。

3）浸渍

木产品质量

期和工厂的

间，以 10 d
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